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Haupteigenschaften

e Topfzeit und Hartungszeit kann Gber Harter

eingestellt werden

e Sehr hohe Warmeformbesténdigkeit (190°C)

Anwendungen

e Hochtemperaturbestandige, glas- oder
kohlefaserverstarkte Werkzeuge
e Prepreg Legewerkzeuge fur Hochtemperatur

e Gute Benetzungseigenschaften auch bei C-Fasern e

¢ Mit entsprechendem Oberflachenharz auch fir
Werkzeuge mit hoher Temperaturbesténdigkeit

Hartung
Versteifungen

geeignet
Verarbeitungsdaten
EL-2204 EH-2954-2 EH-2955-2
Farbe optisch Bernstein Gelblich Gelblich
isch haltni G 100 40
Mischungsverhaltnis ewt. 100 20
Dichte ISO 1183 g/lcm3 ca. 1,17 ca. 1,02 ca. 1,01
Viskositéat bei 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 4000-4500 150-200 100-150
EL-2204 / EH-2954-2 | EL-2204 / EH-2955-2
Mischviskositat bei 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 1500-2000 1300-1800
Topfzeit bei 25 °C 500 mi Min 90-110 180-210
Max. Schichtstarke mm 8 8
Entformbar nach h 24 48
Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften
Hartung: 16h bei RT + 14h bei 180°C EL-2204 / EH-2954-2 | EL-2204 /| EH-2955-2
Aspekt optisch Bernstein Bernstein
Dichte ISO 1183 g/lcm? ca. 1,2 ca. 1,2
Warmeformbestéandigkeit, HDT ISO 75 °C 180-190 180-190
%asumwandlungstemperatur, DSC oC 190-200 190-200
Biegefestigkeit ISO 178 MPa 105-115 95-105
E-Modul aus Biegefestigkeit ISO 178 MPa 4000-4500 4000-4500
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Verarbeitung

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.
Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen. Evakuieren wird empfohlen.
Gewebe imprégnieren und Lage fir Lage aufbauen. Die mechanischen Eigenschaften und die
Temperaturbestandigkeit werden nur erreicht, wenn eine Nachhartung entsprechend der
Hartungsempfehlung erfolgt.

Empfohlener Hartungszyklus

Nach anfanglicher Hartung von 12-24 Stunden bei Raumtemperatur mussen die Teile stufenweise auf 180°C
erwarmt und fur 14 Std. bei 180°C nachgehartet werden. AnschlieBend muss das Bauteil langsam abgekihlt
werden. Die Hartungszeiten bei Raumtemperatur sowie die Aufheiz- und Abkuhlrate sind dabei von der
Schichtstarke des Bauteils abhéngig.

Verpackung

RAKU® TOOL EL-2204 5 kg, 25 kg
RAKU® TOOL EH-2954-2 5 kg
RAKU® TOOL EH-2955-2 5 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden. Bei
fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer.
Angebrochene Gebinde sind stets zu verschlie3en und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Belliftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die
gewerbehygienischen Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen
und deren Hartern einzuhalten. Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 8-10 | D-72661 Grafenberg
T +49.71 23. 93 42-1600

F +49.71 23. 93 42-1666

E tooling.solutions@rampf-gruppe.de

www.rampf-gruppe.de

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund
jahrelanger Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand
von Wissenschaft und Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden
den Kaufer nicht von Eignungsprifungen. Ein vertragliches
Rechtsverhaltnis besteht dadurch nicht, auch nicht in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter.



