RAKU® TOOL Epoxid Fliissigsysteme

discover the future

Epoxid Epoxid Lager- | Mischungs- Farbe Topfzeit Schicht- Dichte g/cm?® | Haupteigenschaften Anwendungen
Harz Harter be- verhéltnis 25°C (Min) | starke (mm) | (ISO 1183)
stand | (GwT) ca.
RAKU®TOOL Epoxy Gelcoat / Epoxid Oberflichenharze 250 ml
X RT hértend, thixotrop, schleif & polierbar, gute Zwischenlagenhaftung,
EG-2100 A 100: 18 hellblau 15-20 - 1,4 schnelle Hartungszeit
Negative, Modelle, Werkstlckaufnahmen, Lehren
. _ _ RT hértend, thixotrop, schleif & polierbar, gute Zwischenlagenhaftung,
A 100: 13 hellblau 30-35 1,4 langsame Hartungszsit
EG-2101 A 100: 15 weil3 30-35 - 1,4 RT hértend, thixotrop, schleif & polierbar, einfach zu bearbeiten, schnelle Hartungszeit
Negative, Modelle, Lehren, Arbeitsmodelle fir die Keramikindustrie
A 100: 12 weil 50 - 60 - 1,4 RT hartend, thixotrop, schleif & polierbar, einfach zu bearbeiten, langsame Hartungszeit
EG-2102 A 100: 10 blau 25-30 - 1,8 RT hértend, abrasions- und chemikalienbesténdig, schnelle Hartungszeit
GieBereimodelle, Schaumformen, UP-Presswerkzeuge, Werkzeuge
und Hilfsmittel
A 100:8 blau 50 -60 - 1,8 RT hértend, abrasions- und chemikalienbestandig, langsame Hartungszeit
i P o - " Oberflachenharz fiir Laminate und andere Aufbauarten,
EG-2104 A 100: 10 schwarz 35-45 - 1,6 Temperaturbesténdig (105°C), sehr gut applizierbar, auf Hochglanz polierbar o et e ety ;171 s
~ ) o _ _ Temperaturbesténdig (105°C), ausgezeichnete Styrolbestandigkeit, einfach zu streichen, | Oberflachenharz fir Laminate und andere Aufbauarten,
EG-2105 B 100: 25 i 15-20 1.8 auf Hochglanz polierbar Vakuumtiefziehformen
~ i 7 _ _ Temperaturbesténdig (120°C), ausgezeichnete Styrolbestandigkeit, einfach zu streichen, | Oberflachenharz fir Laminate u. andere Aufbauarten, Vakuumtief-
EG-2105 A 100:20 gn 40-50 1.8 auf Hochglanz polierbar ziehformen, UP-Laminierformen/Presswerkzeuge, RTM Formen
EG-2107 A 100: 14 schwarz 120 - 150 - 1,7 Temperaturbestandig (180°C), gut applizierbar und bearbeitbar Oberflachenharz fiir HT-Formen, Prepreg Legewerkzeuge
RAKU® TOOL Epoxy Laminating / Epoxid Kupplungsschicht 500 ml
_ ~ ) _ _ . . R o Herstellung von Werkzeugen, Formen und Hilfsmitteln mit unter-
EL-2209-2 A 100: 10 grau 20-30 1,75 Gebrauchsfertige Kupplungsschicht, temperaturbesténdig (100°C) sailslleien Sz wio ER-SysiameEn, FURHams @iz
RAKU® TOOL Epoxy Laminating / Epoxid Laminierharze 500 ml
EL-2200 A 100: 20 klar 70-90 8 11 RT hartend, ungefillt, niedrige Viskositét, gute Kompatibilitat mit Glasfasern und Fillern ?ﬂﬁ;rgflfa:er Hilfsmittel- und Werkzeugbau, Bindemittel fir diverse
_ X _ . . X Allgemeiner Hilfsmittel- und Werkzeugbau, Bindemittel fr diverse
EL-2200 A 100 : 40 klar 40 -50 8 1,1 RT héartend, gute Benetzung von Glasfasern und Filistoffen, schlagzah Filstoffe. Laminierharz zur Herstellung von flexiblen Laminaten.
_ ) _ Lange Topfzeit, gute Benetzungseigenschaften, Raumtemperatur hartend, Allgemeiner Hilfsmittel- und Werkzeugbau, greift kein EPS an,
EL-2200 A 100: 16 Klar 50-60 8 1.1 temperaturbestandig bis 85°C Unterbauten fir Close Contour Pasten
_ X _ RT hértend, ungeflllt, gute mechanische Eigenschaften bei RT Hartung,
EL-2201 A 100 : 50 klar 25-30 8 1,16 schnelle Hairtungszet
. RT hartend, ungefillt, gute mechanische Eigenschaften bei RT Hartung, Lehren, GieBereimodelle, Hilfsmittel, UP-Legewerkzeuge,
A 100: 50 Klar 60-70 8 1,16 mittlere Hartungszeit Versteifungen
A 100 : 50 Klar 120 — 140 3 116 RT hértend, ungeflllt, gute mechanische Eigenschaften bei RT Hartung,

langsame Hartungszeit




25-0004DE. 1/2. Irrtum und Anderungen vorbehalten.

warmeformbestandig bis 170°C

Epoxid Epoxid Lager- | Mischungs- Farbe Topfzeit Schicht- Dichte g/cm?® | Haupteigenschaften Anwendungen
Harz Harter be- verhéltnis 25°C (Min) | starke (mm) | (ISO 1183)
stand | (GwT) ca.
RAKU® TOOL Epoxy Laminating / Epoxid Laminierharze 500 ml
EL-2203 A 100 : 30 KEF 50— 60 s 117 Ttlamperitufzbestanhdlguﬁ '2_‘0 l‘(tj), unge_{ullt, niedrige Viskositat, sehr gute Benetzungs-
SgEn=ezuEn, SEEls g Laminierformen, RTM oder RIM Werkzeuge, glas- oder
kohlefaserverstérkte Laminate, Resin Infusion
A 100 : 30 klar 70-80 8 1,1 Temperaturbesténdig (120°C), ungefillt, niedrige Viskositét, langsame Hartungszeit
RAKU® TOOL Epoxy Laminating / Epoxid Laminierpasten 500 ml
_ N . . _ Raumtemperatur hartend, verwendbar bis 15 mm Schichtstéarke, Versteifung von Formen und Hilfsmitteln, Laminatschalen,
EL-2207-3 A 100:12 grauw/grin 30-35 15 1.0 einfach von Hand auftragbar Lehren und Vorrichtungen
EL-2207-3 B 100 : 12 grau/grUn 80— 100 15 10 Baumtemperatur hartend, verwendbar bis 15 mm Schichtstarke, Versteifung von Formen und Hilfsmitteln, Laminatschalen,
einfach von Hand auftragbar Lehren und Vorrichtungen
RAKU® TOOL Epoxy Casting / Epoxid GieBharze 1000 ml
EC-2400 A 100:7 blau 120 - 150 60 1,9 Abrasionsbestandig, temperaturbesténdig (110-115°C), langsame Hartungszeit GieBereimodelle, Kopiermodelle, Schaumformen
EC-2401 100: 20 beige 40 -50 10 1,6 Mineralisch gefillt, sehr gute FlieBfahigkeit, schnelle Hartungszeit
GieBereimodelle, Kopiermodelle, Direktverguss (Negative),
100: 20 beige 70-80 20 1,6 Mineralisch gefiillt, sehr gute FlieBfahigkeit, mittlere Hartungszeit Lehren u. Vorrichtungen, Arbeitsmodelle fir die Keramikindustrie,
Galvanobadmodelle
100: 20 beige 170 - 200 80 1,6 Mineralisch gefillt, sehr gute FlieBfahigkeit, langsame Hartungszeit
EC-2402 A 100: 15 schwarz 35-45 10 2,4 RT héartend, metallisch geflillt, bearbeitbar, harte Oberflache, schnelle Hartungszeit
A 100: 15 schwarz 70-80 20 2,4 RT hartend, metallisch geflillt, bearbeitbar, harte Oberfléache, mittlere Hartungszeit
GieBereimodelle, Kopiermodelle, Metallumformung,
allgemeiner Modellbau
A 100: 15 schwarz 200 -230 80 2,4 RT héartend, metallisch geflillt, bearbeitbar, harte Oberflache, langsame Hartungszeit
A 100: 15 schwarz 180 - 210 40 2,2 RT hartend, metallisch gefiillt, schlagzah
EC-2404 A | 100:11 grau 100-120 | 60 17 Temperaturbestandig (120°C), Aluminium gefiilt, chemikalienbestandig Vet ERDmER, LETER, Sy SO,
Schaumwerkzeuge
RAKU® TOOL Epoxy Infusion / Epoxid Injektionsharze 500 ml
Niederviskos, kein Ausgasen unter Vakuum, sehr gute Benetzeigenschaften,
EL-2203 A 100 : 30 klar 50 -60 8 1.1 sehr gute FlieBeigenschaften, gute Anhartung bei Raumtemperatur, Resin Infusion
warmeformbestandig bis 120°C
~ X _ Raumtemperatur hartend, schnelle Hartung, gute Benetzungseigenschaften, . .
El-2500 B 100 : 30 klar 60 - 80 8 1.1 temperaturbesténdig bis 110°C Resin Infusion, RTM
El-2500 A 100: 30 klar 50 -60 8 1,1 L - o o
Temperaturbestandg (115°C), gute FlieBeigenschaften, ungefillt, niedrige Viskositat, Resin Infusion, RTM
gute Benetzungseigenschaften
A 100 : 30 klar 70-80 8 1,1
. Raumtemperatur Hartung, keine Sprodigkeit nach Raumtemperatur Hartung tber Nacht, , .
EI-2500 B 100 : 32 gelblich 70-80 8 11 einfach entformbar, gute Benetzungseigenschaften, flieBt sehr gut unter Vakuum, RTM, Resin Infusion
warmeformbestandig bis 130°C
El-2504 B 100 : 32 Klar 210 — 270 3 11 Sehr gute Benetzungseigenschaften, sehr gute FlieBeigenschaften, Rasin lelen
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iscover the futur
RAKU® TOOL Polyurethan / Polyharnstoff Fliissigsysteme discover the future

PUR Harz | PUR Har- | Lager- | Mischungs- Farbe Topfzeit Schicht- Dichte g/cm?® | Haupteigenschaften Anwendungen
ter (Iso- be- verhéltnis 25°C (Min) | stdrke (mm) | (ISO 1183)
cyanat) stand | (GwT) ca.
RAKU® TOOL Polyurea Gelcoats / Polyharnstoff Oberflaichenharze 250 mi
PG-3159-1 B 100: 125 grin 20-25 - 1,2 Hohe Abriebbestandigkeit, hohe Schlagzahigkeit GieBereimodelle, Formplatten, Kernbtichsen, Schlagschutz
RAKU® TOOL Polyurea Casting / Polyharnstoff GieBharze 1000 mi
. Von Hand vergieBbar, wenig feuchtempfindlich, lange Topfzeit, keine Totenkopf
PC-3410 B 100 : 300 schwarz 45-50 50 11 Kennzeichnung, hohe Bruchdehnung. Shore A 40-45. Strukturmatritzen, geschlossene Gipsformen fiir die
Keramikindustrie, Beton Formen, Schwingungsdéampfung,
_ . _ Von Hand vergieBbar, wenig feuchtempfindlich, lange Topfzeit, keine Totenkopf Werkstlickaufnahmen, Schlagschutzteile
PC-3411 A 100 : 1000 schwarz 30-35 50 11 Kennzeichnung, hohe Bruchdehnung. Shore A 80-85.
PC-3458 A | 100:500 10-1o 10 118
. orange 7 -8 (40°C) ’ Sehr hohe Abriebfestigkeit, hohe Abformzahlen, hohe Schlagfestigkeit, Komponenten
sind nicht toxisch, keine/wenig Sandanhaftung, kann je nach Systemauswahl durch GieBereimodelle, Formplatten, Kernkasten
PC-3459 A 100 : 250 beige 15-20 10 118 Hand oder Maschine vergossen werden, gute Abzeichnungsgenauigkeit
RAKU® TOOL Polyurethane Casting / Polyurethan GieBharze 1000 ml
PC-3403 A 100 : 80 beige 30-40 20 1,2 Masscastingsystem fiir FrontguB
100 : 80 Werkzeuge flr Metallumformung, Formen flir Prototypen und
A beige 60 > 300 1,6-1,7 Masscastingsystem fiir groBe GieBvolumen mit Filler AC-9004 Hinterflillungen flir GieBereimodelle
(380 - 400)
. . . . . . Strukturmatten flr Schalungselemente, BetongieBformen, Kunst-
PC-3406-1 A 100 : 80 grau 15— 20 _ 104 Geflllt, einfach zu glfeBen, geringer Schwund, sehr genaue Reproduktion von feinsten stoffformen firr die Sanitarkeramikindustrie z.8. Waschbecken,
Strukturen und Details .
Spllbecken
. wei3 / . N ‘ Strukturmatrizen, Montagevorrichtungen, Schlagschutzteile,
PC-3412 A 100:17 opak 2-8 100 1,11 Von Hand vergieBbar, Komponenten sind nicht toxisch Herstellung flexibler Teile, Werkstiickaufnahmen
. weil3 / ) . - . . Strukturmatrizen, Schlagschutzteile, Werksttickaufnahmen,
PC-3413-1 A 100 : 45 opak 20-25 100 1,11 Von Hand vergieBbar, geringe Feuchteempfindlichkeit, lange Topfzeit Herstellung fiexibler Teile
Kann in hohen Schichtstarken vergossen werden, niedrige Exothermie auch bei hohen Hinterguss von Modellen, Formen, Negativen und allgemeinen
PC-3414 A 100: 20 beige 60-75 100 1,7 _Sohlohtstarken, ausgez_c_elchnete Z__\leohenlagerjhafturjg, einfach zu reparieren oder Hilfsmitteln, Direkiguss von Giessereimodelien, Vorrichtungen
andern, kann noch zusatzlich geflillt werden. Niederviskos.




RAKU® TOOL Polyurethan / Polyurea Fliissigsysteme

PUR Harz | PUR Har- | Lager- | Mischungs- Farbe Topfzeit Schicht- Dichte g/cm® | Haupteigenschaften Anwendungen
ter (Iso- be- verhéltnis 25°C (Min) | starke (mm) | (ISO 1183)
cyanat) stand | (GwT) ca.
RAKU® TOOL Polyurethane Rapid Prototyping / Polyurethan PrototypengieBharze
(Sek.)
100 ml
PR-3602 A |100:80 schwarz | 50-90 4 1,14 PE / PP &hnlich, gute Schiagzhigket, temperaturbesténdig (90°C), schnell entformbar | Frotolypen-Funktionsteile & Stossfénger
! ’ ’ ’ ’ Nullserien / Kleinserien, Rapid Prototyping
) - o Prototypen-Funktionsteile, Nullserien / Kleinserien,
PR-3608 A 100 : 80 schwarz 50 - 60 4 1,19 PP/ABS hnlich, schnell entformbar, temperaturbesténdig (130-135°C), Shore D 75-80 Rapid Prototyping
PR-3608 B 100:75 schwarz 50 - 60 4 1,18 PP / ABS &hnlich, schlagzah, schnell entformbar, keine Sprédphase Prototypen-Funklionsteile, Nullserien / Kleinserien,
Rapid Prototyping
o . _ PP/ABS ahnlich, schnell entformbar, temperaturbestandig (130°C), Glasfaser geflllt, Prototypen-Funktionsteile, Nullserien / Kleinserien,
PR-3654 A 100: 565 schwarz 50 -60 4 1,35 Shore D 80-85 Rapid Prototyping
~ i _ Imitiert PP / ABS, hohe Temperaturbestandigkeit (100°C), schlagzah, keine Sprodphase, | Prototypen-Funktionsteile, Nullserien / Kleinserien,
PR-3654 B 100:53 schwarz 50-60 4 1,30 Glasfaser gefillt Rapid Prototyping
RAKU® TOOL Polyurethane Fast Cast / Polyurethan SchnellgieBharze 1000 mi
Schnelle Durchhartung und Entformzeit, ungeflllt, sehr diinnflissig,
PF-3700-2 A 100 : 100 weil 3-4 10 1,0-1,1 gute Warmeformbestandigkeit, verbesserte Feuchtigkeitsbestandigkeit,
hoher Fllgrad moglich, sehr hohe Festigkeit
A 100 : 100 (300) | beige 4-5 60 1,6-17 Mit Fliller AC-9004
GieBereimodelle, Kernkésten, Negative, Formplatten, Kontrollab-
glsse, Kopiermodelle, Vakuumtiefziehformen, Formaufnahmen
Schnelle Durchhartung und Entformzeit, ungeflillt, sehr diinnfliissig, sehr gute zum Beschneiden von Prototypteilen
PF-3701-2 A 100 : 100 weil3 5-6 20 1,0-1,1 Warmeformbestandigkeit, verbesserte Feuchtigkeitsbestandigkeit, hoher Fillgrad
maglich, sehr hohe Festigkeit
A 100 : 100 (300) | beige 6-7 80 1,6-17 Mit Flller AC-9004
. RAKU®TOOL Accessories / Hilfs- und Fiillstoffe
c
% AC-9002 A grau - 0,60 - 0,85 Leichter mineralischer Fillstoff, Schiittgewicht 0,35-0,4 g/cm?3 Fullstoff fur EP- und PUR-Systeme
<
§ AC-9004 A weil3 - 2,4 Anorganischer Fillstoff, Schiittgewicht 1,6 g/cm? Fullstoff fur EP- und PUR-Systeme
S
z AC-9102 A weil - 0,8 Pastéses Wachs-Trennmittel, polierbar Fiir allgemeine Anwendungen
o]
o)
c . P - . . Fur die Trennung allgemeiner und detailreicher
g AC-9103 A weil - 0,72 Fliissiges Wachs-Trennmittel, polierbar Formenoberfiichen
°
<
ko) EG Epoxid Gelcoat/Harz PG Polyharnstoff Gelcoat PE Polyurethan Schaum Polyol N — . N — .
S EL Epoxid Laminating/Harz PC Polyurethan oder Polyharnstoff Casting/ Polyol oder Harz ~ AC Hilfs- und Fillstoffe wérmeformbesténdig bis 105°C wérmeformbesténdig bis 135°C
EC Epoxid Casting/Harz PR Polyurethan Rapid Prototyping GieBharze/Polyol N L N N L "
% El Epoxid Infusion/Harz PF Polyurethan Fast Cast/Polyol A = auf Lager, B = bitte Anfrage beim Innendienst warmeformbestandig bis 115°C wérmeformbestandig bis 190°C
Rl EH Epoxid Harter PH Polyurethan Harter/Isocyanat
= warmeformbestandig bis 120°C
o
~
I
i
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<
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