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RAKU® TOOL Produkty rekomendowane do produkcji materiatéw kompozytowych

Zywice Utwardzacz dopuszczalny ElorETEe | Gléwne whasciwosci worek worek Prasowa- modele
okres uzytkowa- prozniowy / prozniowy / nie na do wanien
nia w 25°C (min) laminowa- prepreg (bez mokro galwani-

m nie reczne autoklawu) cznych

EG-2100 EH-2901-2 15—-20 min 60-65°C

. ° moze by¢ szlifowany i polerowany, dobra przyczepno$¢ migdzywarstwowa, nawet
EH-2950-1 30-35 min 95-100°C | [0 e ona prvcr non

szlifowalny i polerowalny

EG-2101 EH-2901-2 30-35 min 55-60°C
EH-2950-1 50-60 min| 88-93°C
EG-2102 EH-2901-2 25-30 min 60-65°C
EH-2950-1 50-60 min| 95-100°C
EG-2104 EH-2950-1 35-45min | 100—105°C | moze by¢ polerowany do wysokiego potysku

EG2105 " EH-2950-1 40-50 min
EG2107 | EH-2950-1 ¥ &

S TSR 2020 rin | 110-115°C | gocva arstus oo, soserssprczmmeseerase | @) | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @

EL-2200 EH-2900 70—90 min

EL-2201 EH-2904-1 25-30 min 55-60°C

: ° lepkos$¢ 7001100 mPa-s, Wysokie wtasciwosci mechaniczne, utwardzana
EH-2905-1 60-70 min| 53-58°C w temperaturze pokojows;

moze by¢ szlifowane i polerowane, dobra sita krycia, dobra skrawalno$¢

oporny na $cieranie i $rodki chemiczne

doskonata odpornos$é¢ na styren, moze by¢ polerowany na wysoki potysk

4
4
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L 4

do zastosowan w wysokich temperaturach

48—-53°C | leposc1000-1300 mPa-s, wielozadaniowy, do laminowania i utwardzania konstrukcji 4 ‘ ‘ V '

EH-2906-1 (PAB140 min| 50-55°C
EL-2203 EH-2952-1 50-60 min [ 115-120°C
EH-2953-1 70—80 min| 115-120°C

niska lepko$¢ 400—700 mPa-s, doskonate wtasciwosci nawilzajace,
dobre zelowanie w temperaturze pokojowej

EC-2404 EH-2952-1 002120 min | 115-120°C | wysoka odporno$é na temperature, dobrze lejna

'—forma = model temperature 50-80°C 80-120°C
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RAKU® TOOL Produkty rekomendowane do produkcji materiatéw kompozytowych

modele

do wanien
galwani-
cznych

worek worek Prasowa-
prézniowy / prézniowy / nie na
laminowa- prepreg (bez mokro
nie reczne autoklawu)

Zywice Utwardzacz dopuszczalny Elelri e | Gléwne whasciwosci
okres uzytkowa-
nia w 25°C (min)

: ° niska lepko$¢ 400-600 mPa-s, brak gazowania pod préznig, doskonate wtasciwo-
EL-2203 EH-2970-1 50-60 min| 115-120°C $ci nawilzajace i przeptywu, dobre utwardzanie w temperaturze pokojowej

El-2500 EH-2953-1 60-80 min| 110-115°C | zywica do wtrysku RTM $rednich do duzych elementéw
: ° niska lepko$¢ 500—1000 mPa-s,brak gazowania pod préznia,

EI-2500 EH-2970-1 50-60 min | 110-115°C doskonate wlasciwosci nawilzajace i przeptywu
100-110°C niska lepko$¢ 300—700 mPa-s,brak gazowania pod préznia,

doskonate wtasciwosci nawilzajgce i przeptywu
do $rednio temperaturowych aplikacji, niska lepko$¢ 300—-700 mPa-s, bez gazo-
wania pod préznig, bardzo dobra zwilzalno$¢ i charakterystyka ptynigcia
lepko$¢ 550-750 mPa-s, do zastosowan w wysokich temperaturach,
formy i modele do preprag

EI-2500 EH-2971 70-80 min

EI-2500 EH-2973 70-80 min
EI-2504 EH-2974 210-270 min I

EL-2207-3 EH-2907-3 30-35 min

60—65°C | pasta do laminowania, grubo$¢ warstwy 15 mm

*¢

58-63°C pasta do laminowania, mozliwa do zastosowania do wykonania warstwy do 15 mm
i nizszg egzotermig niz z EH-2907-3.

EL-2207-3 EH-2912 80—100 min

60—65°C okoto 0,6 g/cm?, szara, pasta modelarska, przeznaczona szczegoélnie na

CP-6060R | CP-6060H 30-40 min duze elementy
CP-6070 R CP-6070 H 30-40 min 70—75°C | okoto 0,75 g/cm?, pasta modelarska, brazowa

: o koto 0,75 g/lcm®, b , pasta modelarska,
B CP-6072H 50-60 min| 60—65°C | tiieissy skurcz iz 2 stwardzaczem CP-607G
CP-6083 R CP-6083 H 50—60 min 80-85°C ok. 0,85 g/lcm®, szary, na stabilne wymiarowo modele i formy, o dobrej,

homogenicznej, bez fug powierzchni na wszystkie wielko$ci elementow.
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: o~ | ok 0.85 g, szary, na stabine wymiarowo modele iformy, o dobrej, h icznej, bez
CP-6083R | CP-6084 H 6070 min | 85-907C | 5 e wkobd demon sy i swarsmesam G anes

'_forma '—model N/ czesc temperature 50-80°C 80-120°C
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RAKU® TOOL Produkty rekomendowane do produkcji materiatéw kompozytowych

discover the future

Zywice Utwardzacz "gestosc (g/cm®) NSO 75 (°C) " Kel (W) LRV E W TTo]] Laminowa- worek infuzja worek procesyz | Prasowa- RTM modele
okoto nie reczne | prézniowy / prézniowy / | zastosowa- nie na do wanien

laminowa- prepreg (bez niem mokro galwani-
nie reczne autoklawu) | autoklawu cznych

RAKU® TOOL Bloki

SB-0240 Morelowy 0,24 g/cm?® 60—70°C | bardzo proste formy do laminowania ' ' ' '

SB-0351 Morelowy 0,35 g/cm?® 65—75°C | bardzo proste formy do laminowania, zoptymalizowana wytrzymato$é na $ciskanie ' ' ' '

SB-0470 Morelowy 0,47 g/cm? 75—-80°C | proste formy do laminowania ' ' ' ' ' .

MB-0600 0,60 g/cm?® 70—75°C | modele, formy do laminowania ' ' ' ' ' ' ' '

MB-0670 0,67 g/cm? 75—80°C | modele, formy do laminowania, niski wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ' ' ' ‘ ' ' ' '

MB-0720 0,72 glcm® 75-80°C zvii:?:é?j jakosci formy i modele do laminowania, niski wspétczynnik rozszerzalnosci ' ' ' ' ' ' ' '

WB-0691 0,69 g/cm?® 100-110°C | ptyty epoksydowe,narzedzia do laminowania dla nisko temperaturowych prepreg

WB-0700 0’70 g/cm3 130-140°C m‘ai(t)a'éaji epoksydowy, narzedzia na prepregi, niski wspotczynnik rozszerzalno$ci

WB-0890 089 gem | 100-10°C | pemren et e e e

WB-1404 1,40 g/cm3 75-80°C Omdopg;:gé‘:ép:;e;m:rr:e na wysoki potysk, dobra wytrzymatos$¢ na uderzenia, dobra ' '

WB-1700 1,70 g/cm? 120-125°C | moga by¢ polerowane na wysoki potysk, odporne na $rodki chemiczne

CC/CB-6010
CC/CB-6503
CC/CB-6506
CC/CB-6507
CB-6700

RAKU® TOOL Odlewy Close Contour (CCC) / Bloki Close Contour (CB)

e 0: e

*0 ¢ ¢¢
*0 § ¢¢

0,80 g/cm3 75—-80°C | modele, formy do laminowania, wysoka wytrzymatosci na $ciskanie ' ' ' ‘
1 ,85 g/cm3 80—-85°C | gesta struktura, Modele wanien galwanicznych '
1.90 g/cm?® 110-115°C moze by¢ polerowana na wysoki potysk, odpome na $rodki chemiczne, narzedzia do lamino-
’ 9 wania dla nisko temperaturowych preprag, liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci ciepinej
3 ° moze by¢ polerowana na wysoki potysk, dobra wytrzymato$¢ na uderzenia, dobra
1,40 g/cm 75-80°C odporno$¢ na styren
0,70 g/cm3 130-140°C materiat epoksydowy, narzedzia na prepregi, niski wspétczynnik rozszerzalnosci

liniowej

¢ 00¢ ¢ 0000

Wtasnosci mechaniczne i odporno$¢ na temperature mozna uzyskac tylko wtedy, gdy utwardzanie przeprowadzane jest wedtug zalecen.

Szczegodtowe wiasciwosci fizycznych i mechanicznych nalezy zajrze¢ do karty TDS.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 8-10 | 72661 Grafenberg | Germany

T +49.7123.9342-0
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Odpornosé na
temperature

' = forma

e ¢ 008 0 00

=czesc

= model '\

50-80°C | 80-120°C | 120-160°C _
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