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Wiasnosci podstawowe Zastosowanie
® Podobny kolorem, gestoscig i twardoscig do piyt ® Do klejenia ptyt o gestosci 0,50-0,80 g/cm?

e Utwardzanie w temperaturze pokojowej
e Tiksotropowa lub o niskiej lepkosci, w zaleznosci
od wyboru utwardzacza

Wiasciwosci Technologiczne

Proporcje mieszania Wagowo
Gestos¢ DIN 2811-1 g/lcm?® ok. 0,77 ok. 1,09 ok. 1,00

| Jednostka | EP-2306/EH-20031 EP-2306 / EH-2904-1

Minimalny czas utwardzania

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C

Gestos¢ ISO 1183 g/lcm?® ok. 0,80 ok. 0,80

Twados¢  1s088  SheeD  70-75 7075
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ISO 11359 107-6KA-1 30-40 45 - 55
___——
Temperatura zeszklenia, Tg 60 - 65 53 - 58
___——
E-Modut na Sciskanie ISO 604 2.800 - 3.300 2.500 - 3.000
___——
E-Modut sprezystosci na zginanie ISO 178 MPa 2.500 - 3.000 2.300 - 2.800
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie od 20° do 25°C.
Doktadnie wymieszac sktadniki we wskazanych proporcjach i natozy¢ na obie strony klejonej powierzchni.

RAKU® TOOL EP-2306 3 kg
RAKU® TOOL EH-2903-1 0,75 kg
RAKU® TOOL EH-2904-1 2 kg, 1kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ zamkniete i przechowywane w suchym miejscu w temperaturze od 15 °C do 30 °C.
Prawidtowo przechowywane produkty majg okres przydatnosci okreslony na etykiecie produktu. Otwarte pojemniki
nalezy zawsze zamykac i wykorzystac¢ jak najszybciej.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg
T +49 71 23.93 42-0 one niewigzgce i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do
’ ’ zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi
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