
CC-6506 & CB-6506
Close Contour Casting & Close Contour Block
Wypełniony, odlew poliuretanowy
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Formy do odlewów ciśnieniowych (ceramika)●Bardzo gęsta struktura●
Własności podstawowe Zastosowanie

Narzędzia do formowania blachy●Polerowalny●
Narzędzia do termoformowania●Wysoka temperatura ugięcia (HDT)●
Narzędzia do układania prepregów
niskotemperaturowych

●Wysokie wytrzymałość na ściskanie & E-moduł
na ściskanie

●

Formy RTM●Dobra chemoodporność●

Close Contour Casting jest dostarczany jako trójwymiarowy kształt / odlew, który jest zbliżony konturem do
ostatecznego kształtu.

Zalety Close Contour Casting

●

Close Contour Block jest dostarczany jako niestandardowych rozmiarów prostokątny, nieobrobiony blok.●
Szybsza obróbka, mniejsze zużycie narzędzi i mniej odpadów dzięki kształtowi Close Contour.●
Wymaga krótszego czasu na wykończenie ze względu na bezfugową, gładką i bardzo gęstą powierzchnię.●
Dobra stabilność wymiarowa, minimalne naprężenia wewnętrzne, ponieważ materiał jest izotropowy tak jak płyty.●
Wysoki standard jakości.●

Barwa ciemnoszarywizualnie
Gęstość ok. 1,90g/cm³
Twardość 90 - 95Shore D
Współczynnik rozszerzalności cieplnej 35 - 4510^-6K^-1
Temperatura ugięcia, HDT 110 - 120°C
Wytrzymałość na ściskanie 120 - 130MPa
E-Moduł na ściskanie 12.700 - 13.200MPa

ISO 1183
ISO 868

ISO 11359
ISO 75

ISO 604
ISO 604

Jednostka CC-6506 / CB-6506

Właściwości mechaniczne

Materiał powinien być przetwarzany w temperaturze 20–25 °C.

Przetwarzanie

Materiał należy przechowywać na płasko w suchym miejscu. Podczas przechowywania i transportu należy unikać
silnych wahań temperatury.

Magazynowanie
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Podczas obróbki należy zapewnić dobrą wentylację w miejscu pracy. Jednocześnie należy przestrzegać przepisów
BHP dotyczących bezpieczeństwa pracy z żywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Proszę zapoznać się z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

Bezpieczeństwo i higiena pracy
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Nasze zalecenia techniczne dotyczące zastosowań zostały opracowane na podstawie
wieloletniego doświadczenia i bazują na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak są
one niewiążące i nie zwalniają nabywcy z obowiązku sprawdzenia zdatności do
zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, także w odniesieniu do
ewentualnych praw własności podmiotów trzecich. Karta techniczna nie stanowi
specyfikacji, lecz zawiera jedynie wartości orientacyjne.
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