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Haupteigenschaften Anwendungen

® Hohe Kantenfestigkeit e GroBRmodelle

® Hohe Druckfestigkeit e Rotorblattmodelle

® Hohe Temperaturbestandigkeit ® Bootsmodelle

® Feine und homogene Oberflache

® |eicht zu bearbeiten

e Niedrige Exothermie, bearbeitbar nach 10

Stunden bei Raumtemperatur Hartung

Verarbeitungsdaten

| Einheit | CP-6083R CP-6083-H

Mischungsverhaltnis

Dichte ISO 1183 g/cm? ca. 0,80 ca. 0,80

e it | CP-6083-R / CP-6083-+

Maximale Schichtstarke

Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

Einheit CP-6083-R / CP-6083-H | CP-6083-R / CP-6083-H
Hartung 7T RT o. 14h bei 40°C 16h RT + 8h bei 80°C
Dichte ISO 1183 g/cm? ca. 0,85 ca. 0,85

Warmeausdehnungskoeffizient ISO 11359 107-6KA-1 65-75 60 - 65

Glasumwandlungstemperatur, Tg 50 - 55 85-90

E-Modul aus Druckfestigkeit ISO 604 1.700 - 2.200 1.900 - 2.400

E-Modul aus Biegefestigkeit ISO 178 1.800 - 2.300 1.900 - 2.400

*Gemessen an 20mm Schichtstérke nach 7 Tagen RT Hartung.
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen, niemals unter 18°C.
Einstellparameter fiir die Maschine sind auf Anfrage erhéltlich. Kontrollieren Sie bitte das Mischungsverhaltnis bevor
Sie mit der Arbeit beginnen. Die Zufuhr von Druckluft muss stets gewahrleistet sein. Je langer der Schlauch umso
hoher ist der Materialdruck.

Die maximale Schichtstarke ist 25 mm in einem Arbeitsgang. Fur dickere Schichten wird empfohlen, die zweite
Schicht erst aufzutragen, nachdem die erste geliert ist.

Verpackung

RAKU® TOOL CP-6083-R 150 kg, 38 kg
— RAKU® TOOL CP-6083-H 150 kg, 38 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden.
Bei fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer. Angebrochene
Gebinde sind stets zu verschlieRen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.
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