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Haupteigenschaften Anwendungen
e Kann in grofRen Schichtstarken und Volumen ® Metallumformungswerkzeuge
vergossen werden
® Geringe Exothermie bei Schichtstarken >600 - e Herstellung von unterdimensionierten Kernen fur
1000mm. Bei Direktguss (gefiillt) >250 bis max. GieRereimodelle/Kernkéasten
350mm

Thermoforming Werkzeuge

RIM Formen

Formen fiir Prototyping

Verschiedenen Anwendungen fir Voll- und
Frontguss

Hohe mechanische Werte (gefullt und ungefiillt)
Geringer Schwund

Gute Lagenhaftung

GieRviskositat Uber Fullstoffmenge einstellbar

e Einfach zu reparieren oder andern

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhaltnis

Dichte DIN 2811-1 g/lcm? ca. 1,10 ca. 1,21 ca. 2,40

_- e o0
Einheit
AC 9004

Maximale Schichtstarke
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Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

PC-3403 / PH-3903 PC-3403 / PH-3903
Einheit AC-9004

7T RT o. 14h bei 40°C 7T RT o. 14h bei 40°C

Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1,20 ca. 1,70
Hate  1s088  SheeD  75-80 8-
Warmeausdehnungskoeffizient ISO 11359 107-6KA-1 90 - 95 45 - 50
___——
Druckfestigkeit ISO 604 85-90 90 - 95
___——
Biegefestigkeit ISO 178 85-90 55 - 65
___——
Abrasion Taber mm?/100U 70 - 80 70 - 80

*an max. Schichtstarke gemessen, wie oben angegeben
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.

Vor Gebrauch ist die A-Komponente aufzurlihren, da Zusatzstoffe etwas zur Sedimentation neigen.
Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen.

Evakuieren und / oder Nachhartung verbessern die Endeigenschaften.

Verpackung

RAKU® TOOL PC-3403 1.000 kg, 25 kg, 5 kg
RAKU® TOOL PH-3903 1.000 kg, 20 kg, 4 kg
RAKU® TOOL AC-9004 1.000 kg, 20 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden.
Bei fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer. Angebrochene
Gebinde sind stets zu verschlieRen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fur den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg Erfahrung uqd bgsieren auf dgm qerzeitigen K.enntnisstanq. von Wissenschaft und
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