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Wiasnosci podstawowe Zastosowanie

® Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV e Sztuka artystyczna i zdobnicza

e \Wysoka przejrzystosé ® River Tables

® Samoodgazowanie
e Niska lepkosc¢

Wiasciwosci Technologiczne

Proporcje mieszania Wagowo

Proporcje mieszania Objetosciowo

Gestosc ISO 1183 g/lcm?® ok. 1,10 ok. 0,97 ok. 0,97

| ednostka | EC-2456/EH-295 EC-2456 / EH-2057

Zywotno$é w 25 °C 1000 ml 20-24 30-35

Czas odformowania

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

I R I
Hiwardzane 14dn|wtemp pokojowej 14 dnlwtemp pokojowej

Gestos¢ ISO 1183 g/lcm?® ok 1,10 ok 1,10

Temperatura zeszklenia, Tg 45 - 50 35-40

Wytrzymatos¢ na sciskanie 65-70 30-35
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie od 20° do 25°C.
Doktadnie wymieszac¢ oba skfadniki we wskazanych proporcjach.

Po pierwszym wymieszaniu wlej materiat do nowego pojemnika i ponownie wymieszaj.

Przed odlaniem pozostawi¢ materiat do odgazowania na ok. 15 - 20 minut lub odgazowa¢ prézniowo.

Istnieje mozliwos¢ odlewania grubszych warstw, obnizajgc temperature materiatu i temperature pokojowa. Aby
uzyskac¢ prawidtowe parametry, nalezy to najpierw przetestowa¢ samodzielnie.

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczgce przetwarzania, nasz dziat techniczny chetnie pomoze.

— RAKU® TOOL EC-2456 25 kg, 5kg
RAKU® TOOL EH-2956 20 kg, 4 kg
RAKU® TOOL EH-2957 23,5kg, 4,7 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ zamkniete i przechowywane w suchym miejscu w temperaturze od 15 °C do 30 °C.
Prawidtowo przechowywane produkty majg okres przydatnosci okreslony na etykiecie produktu. Otwarte pojemniki
nalezy zawsze zamykac i wykorzystac¢ jak najszybciej.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg
T +49 71 23.93 42-1600 one niewigzace i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do

’ ’ zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
F +49.71 23.93 42-16 66 ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi
E tooling.solutions@rampf-group.com specyfikacji, lecz zawiera jedynie warto$ci orientacyjne.

www.rampf-group.com




