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Herstellung eines dreiteiligen Kernkastens
RAKU® TOOL WB-1404 Werkzeug-Blockmaterial

Fallstudie

RAKU® TOOL WB-1404

e Einfach und schnell zu bearbeiten, da sehr gut frasbar
e Gute Styrol- und Aminbestéandigkeit
e Geringer Finish Aufwand — da dichte, homogene und glatte

@ Das Ziel

Herstellung eines dreiteiligen Kernkastens zur
Fertigung eines Turbinengehéuses

Q‘Q Der Prozess O.berﬂa(I:he, pohlerbar o
o) e Dimensionsstabil, dank niedrigem
1. Frésen der Kernkastenteile aus Blockmaterial Warmeausdehnungskoeffizient
RAKU® TOOL WB-1404 * Gute Abrasionsbestandigkeit, > 10.000 Abformungen
2. Nachbearbeitung des Kernkasten o Kompatibilitat mit branchentiblichen Lacken und Trennmitteln

3. Einsetzen der Luftdisen
4. Probeeinsatz

Wesentliche Vorteile

. .
‘ Kunde ° Schnelleﬂ Herstellung des Kernkastens durch direktes
CNC-Frasen
GF Casting Solutions Herzogenburg Iron GmbH, o Nur geringe Handhabung von Fliissigchemikalien
Osterreich (Klebstoff)

 Anderungen einfach und schnell umsetzbar
e Kostenersparnis im Vergleich zu Metall oder
Frontguss-Kernkasten oder Frontguss-Modellplatte

3-2-074DE. Irrtum und Anderungen vorbehalten.
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