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Fallstudie: RAKU® TOOL WB-1250 Blockmaterial

Herstellung eines zweiteiligen Kernkastens

Kunde:
Ohm & Haner Metallwerk GmbH & Co. KG,
Olpe / Deutschland

Zielvorgabe / Anwendung:
Herstellung eines zweiteiligen Kernkastens zur Produktion
eines elektrischen Kettenzuggehauses

Herstellungsprozess - Kernkasten:

> Frasen der Kernkastenhélften aus Blockmaterial
RAKU® TOOL WB-1250

> Kernkasten flr KernschieBmaschine einrichten

> Nachbearbeitung des Kernkastens

> Einsetzen der Luftdlsen

> Probeeinsatz

&

Formstoff (Sand): €CO Metals

EFFICIENT PROCESS SOLUTIONS

F33 Quarzwerke Frechen mit einem Binderanteil von 0,6 %
(ASK Chemicals)

Formverfahren:
Coldbox Verfahren

Formanlage:
Laempe L10

Erzielte Abformzahlen:
Bereits ca. 10.000

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand von Wissenschaft und Praxis. Sie sind
jedoch unverbindlich und entbinden den Kaufer nicht von Eignungsprifungen. Ein vertragliches Rechtsverhaltnis besteht dadurch nicht, auch nicht in Bezug auf etwaige Schutz-
rechte Dritter. FUr Druckfehler Ubernehmen wir keine Haftung.
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