RAKU® TOOL Epoxy Ontérendszerek

discover the future

Epoxy Epoxy Kom- | Keverési Szin Fazékidé Falvas- Siirliség F6bb tulajdonsagok Felhasznalas
gyanta edzd ponen- | arany (Suly) 25°C (perc) | tagsag glcm® (ca.)
sek (mm) (ISO 1183)
RAKU®TOOL Epoxy Gél 250 ml
~ . L . _ _ szobah&mérsékleten keményedik, thixotrop, polirozhato, rétegek kézétti tapadas jo,
EG-2100 A | 100:18 vilagoskék | 15-20 1.4 révid kikeményedési idd
negativok modellek, szerszamlevétel, ésmodellek
. L . _ _ szobah&mérsékleten keményedik, thixotrop, polirozhaté,rétegek kozétti tapadas jo,
A 100: 13 vilagoskék | 30 - 35 1,4 lasst kikeményedési id6
~ X . _ _ szobah&mérsékleten keményedik, thixotrop, polirozhaté, kénnyl megdolgozni, révid
EG-2101 A 100: 15 fehér 30-35 1,4 kikeményedési idé
negativok, modellek, 6smodellek, munkamodell keramiaiparban
. . _ _ szobah&mérsékleten keményedik, thixotrop, polirozhaté, kénny(i megdolgozni, lassu
A 100: 12 fehér 50 -60 1,4 kikeményedési idé
EG-2102 A 100: 10 kék 25-30 - 1,8 szobah&mérsékleten keményedik, kopas- és vegyszerallo, rovid kikeményedési idé
ontodei modellek, habformak, UP présszerszamok, szerszamok
és segédeszkdzok
A 100:8 kék 50 -60 - 1,8 szobah6mérsékleten keményedik, kopas- és vegyszerallo, lassu kikeményedési idé
~ i _ _ P o L. . . " . fellileti gyantaval laminalt és mas tipusu épitményekhez, vaku-
EG-2104 A 100: 10 fekete 35-45 1,6 héallé (105°C), nagyon jol feldolgozhatd, magas fényre polirozhaté TR T T2 e, (T e
_ . o _ _ FATA g " 7 ATV . - N a A 7 fellileti gyantaval laminalt és mas tipusu épitményekhez, vaku-
EG-2105 B 100: 25 z0old 15 -20 il héallé (105°C), kimutathatd styrolallésag, kénny felvinni, magas fényre polirozhatd i G T e
) @ AT a a " AV m - P a a " fellileti gyantaval laminalt és mas tipust épitményekhez, vakuumformazo
EG-2105 A 100 : 20 z06ld 40 - 50 - 1,3 hall6 (120°C), kimutathato styrolaliésag, konnyii felvinni, magas fényre polirozhaté | 2 278 (0T, i formakhoz / présszerszamokhoz, RTM formakhoz
EG-2107 A 100: 14 fekete 120 - 150 = 1,7 héallé (180°C), jol felviheté és megmunkalhatd fellleti gyanta HT formakhoz, prepreg fektets szerszamok
RAKU® TOOL Epoxy El&ontvény 500 ml
~ - i " _ _ - ot b1z P . szerszamok, ontéformak és segédanyagok gyartasa kiilonb6zé
EL-2209-2 A | 100:10 sztirke 20-30 1,75 csatoldréteg keszithets beldle, h6alls (100°C) rendszerekkel, példaul EP rendszerekkel, PUR karbamidokkal
RAKU® TOOL Epoxy Laminalégyanta 500 ml
~ . . B szobah&mérsékleten keményedik, téltetlen, kedvez6 viszkozitas, jol alkalmazhatd altalanos segéd- és szerszamszerkezetek, kétéanyagok
EL-2200 A 100: 20 tiszta 70-90 8 11 livegszallal és szénszallal kilénbozé téltéanyagokhoz.
Sl . ) szobahémérsékleten keményedik, jol hasznalhato iivegszallal és téltdanyaggal, altalanos segéd- és szerszamszerkezetek, kotéanyagok
-2200 A 100 : 40 tiszta 40 -50 8 1,1 Gtesalld kiilénb6z6 toltdéanyagokhoz. Laminald gyanta rugalmas lamina-
tumok el6allitasahoz.
~ X . _ hosszu fazékidd, j6 felhasznalasi tulajdonsagu, szobahémérsékleten keményedik, altalanos segéd- és szerszamgyartas, nem tamadja meg az
EL-2200 A 100: 16 tiszta 50-60 8 1.1 héall6 85°C-ig EPS-t, a kontlrpasztak alépitményei
EL-2201 A 100 : 50 tiszta 2530 3 116 s__zo_bahorpgrs"ekleten keményedik, toltetlen, szobahémérsékleten joI megmunkalhato,
rovid fazékidoé
. . _ szobah&mérsékleten keményedik, téltetlen, szobahémérsékleten jol megmunkalhato, | méréeszkozok, ontddei modellek, segédeszkozok, UP fektetd
A 100: 50 tiszta 60-70 8 1,16 kozepes fazékidd szerszamok, mereviték
. . _ szobah&mérsékleten keményedik, téltetlen, szobahémérsékleten jol megmunkalhato,
A 100 : 50 tiszta 120 -140 8 1,16 lass fazékidd




Epoxy Epoxy Kom- Keverési Szin Fazékidé Falvas- Siirliség Fébb tulajdonsagok Felhasznalas
gyanta edzé ponen- | arany (Suly) 25°C (perc) | tagsag glcm?® (ca.)
sek (mm) (ISO 1183)
RAKU® TOOL Epoxy Laminalégyanta 500 ml
EL-2203 A 100 : 30 tiszta 50-60 8 1,17 héallé (120°C), toltetlen, kedvezd viszkozitas, jol megmunkalhatd, rovid fazékidé
laminalé formak, RTM vagy RIM szerszamok, Uveg vagy széns-
zallal er@sitett laminatumok, gyanta infuzio
A 100 : 30 tiszta 70-80 8 1,1 héallo (120°C), toltetlen, kedvezd viszkozitas, lassu fazékidd
RAKU® TOOL Epoxy Laminalépaszta 500 ml
_ g X . . _ Kikeményedés szobahémérsékleten, 15 mm rétegvastagsagig hasznalhaté, formak és eszkdzok, laminalt talcak, méréeszk6zok és eszko-
EL-2207-3 A 100:12 szlirke/zold 30-35 15 1.0 kénnyen felvinet6 kézzel z0k merevitése
. . . Kikeményedés szobahémérsékleten, 15 mm rétegvastagsagig hasznalhato, formak és eszkdzok, laminalt talcak, méréeszkdzok és eszko-
EL-2207-3 B 100: 12 szlirke/z5ld 80-100 15 1,0 kénnyen felviheté kézzel z6k merevitése
RAKU® TOOL Epoxy Ontégyanta 1000 m
EC-2400 A 100:7 kék 120 - 150 60 1,9 kopasallé, halo (110-115°C), lassu kikeményedés ontddei modellek, masolati modellek, habformak
EC-2401 100: 20 bézs 40 -50 10 1,6 asvanyi anyaggal toltétt, nagyon jo folyékonysag, révid fazékidé
ontédei modellek, masolati modellek, kbzvetlen 6ntés (negati-
100: 20 bézs 70-80 20 1,6 asvanyi anyaggal téltott, nagyon j6 folyékonyséag, kbzepes fazékidé vok), méréeszkozok és eszkdzok, miikédd modellek a keramiai-
par szamara, galvanizalt kddmodellek
100 : 20 bézs 170 - 200 80 1,6 asvanyi anyaggal toltott, nagyon j6 folyékonysag, lassu fazékid6é
_ . _ szobah&mérsékleten keményedik, fémmel toltott, megmunkalhatd, kemény feliilet,
EC-2402 A 100: 15 fekete 35-45 10 2,4 gyors fazékids
bahémérsékleten keményedik, fémmel toltétt, bearbeitbar, kemény fellilet,
A 100: 15 fekete 70-80 20 2,4 sz20 SeKe
kdzepes fazékids sntodei modellek, mésolati modellek, fémalakitas, altalanos
PR . " . R - . . . dellkészités
. _ szobah&mérsékleten keményedik, fémmel toltétt, megmunkalhatd, kemény felllet, mo
A 100: 15 fekete 200 - 230 80 2,4 lass fazékidd
A 100: 15 fekete 180 -210 40 2,2 szobahémérsékleten keményedik, fémmel toltétt, Gtésalld
_5. vakuum mélyhlzasi formakat, méréeszkozoket, froccsontd
'g EC-2404 A 100 : 11 szlrke 100 - 120 60 1,7 héallé (120°C), aluminiummal toltétt, vegyszerallo e, hEhes el
E RAKU® TOOL Epoxy Injektalégyanta 500 ml
] alacsony viszkozitas, vakuum alatt nincs légzarvany, nagyon j6 nedvesité tulaj-
_8 EL-2203 A 100 : 30 tiszta 50 -60 8 1.1 donsag, nagyon j6 aramlasi tulajdonsag, szobahémérsékleten jo keményedésd, gyanta infuzié
(x) héallé 120 ° C-ig
(%]
2 P . . P s
E E1-2500 B 100 : 30 ea 60 - 80 8 11 ﬁgl:gtﬁgmersekleten keményedik, gyors fazékidd, j6 nedvesité tulajdonsag, héallo gyanta infuizié,RTM
g
C El-2500 A 100: 30 tiszta 50 -60 8 1,1 L e o ) B . L
] hoa!lo (1175 C), j6 aramlasi tulajdonsagok, toltetlen, alacsony viszkozitas, j6 nedvesité gyanta infuizié,RTM
x tulajdonsagok
s A 100 : 30 tiszta 70-80 8 1,1
2
o .. szobah6mérsékleten keményedik, szobahémérséklet utan nincs merev fazis, egy éjszakan L
- EI-2500 B 100 : 32 sargas 70-80 8 1,1 at kikeményedik, kdnnyen 6nthetd, j6 nedvesits tulajdonsagokkal rendelkezik, vakuum | 9yanta infizio,RTM
% alatt nagyon jol 6nthetd, h6allé 130°C-ig
N
5 EI-2504 B 100 : 32 tiszta 210-270 8 1,1 nagyon j6 énthetd tulajdonsagok, héallé 170°C-ig gyanta infuzio
8
o
re}
N
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RAKU® TOOL Poliuretan / Poliurea Ontérendszerek

discover the future

PUR- PUR-edz6 | Kom- Keverési Szin Fazékidé Falvas- Siirliség Fébb tulajdonsagok Felhasznalasi teriilet
gyantak (Isocyanat) | ponen- | arany (Suly) 25°C (perc) | tagsag glem? (ca.)
sek (mm) (ISO 1183)
RAKU® TOOL Poliurea Feliiletigyanta 250 ml
PG-3159-1 B 100: 125 z0ld 20-25 - 1,2 nagy kopasallosag és ltésallosag éntddei mintak, formalemezek, magdobozok, (itésvédelem
RAKU® TOOL Poliuretan Rugalmas Ontégyanta 1000 mi
. kézzel dnthetd, nem érzékeny a nedvességre, hosszu élettartam, halalfejes pikto-
PC-3410 B 100 : 300 fekete 45-50 50 11 gram nélkiil, nagy szakadasi nyulas,Shore A 40-45. texturalt matrixok, zart gipszformak a keramiaiparban,
betonformak, rezgéscsillapitads, munkadarab-tarték, Gtésvédd
_ . _ kézzel 6nthetd, nem érzékeny a nedvességre, hosszu élettartam, halalfejes pikto- alkatrészek
PC-3411 A | 100:1000 fekete 30-35 50 11 gram nélkiil, nagy szakadasi nytilés, Shore A 80-85
PC-3458 A 100 : 500 narancs 10-15 10 1,18
: 7 -8 (40°C) ’ nagyon magas kopasallésag, nagy darabszamban énthetd, nagy (itésallésag, az
alkatrészek nem mérgezéek, kézzel vagy géppel dnthetd a rendszer kivalasztasatol ontédei mintak, formalemezek, magdobozok
PC-3459 A 100 : 250 bézs 15-20 10 1,18 fliggéen, nem hagy homoklerakodast a gépben
RAKU® TOOL Poliuretan Rugalmas Ontégyantak 1000 mi
PC-3403 A 100 : 80 bézs 30-40 20 1,2 masscastingsystem elééntvényhez
100 : 80 szerszamok fémmegmunkalashoz, dntéformak prototipusokhoz
A bézs 60 > 300 1,6-1,7 masscastingsystem nagy darabszamu alkatrészekhez, AC-9004 téltéanyaggal és feltdltések Ontodei mintakhoz
(380 - 400)
- . . " . . N S szerkezeti sz6nyegek zsaluelemekhez,
PC-3406-1 A 100 : 80 sziirke 15— 20 _ 104 toltétt, konnyen 6nthetd, 9§§kely zsugorodas, a legfinomabb szerkezetek és részletek betanants formakhoz, miianyag formak a keramiaipar szémra,
nagyon pontos reprodukcioja . . o
pl. mosddkagyld, mosogatétalca
. fehér/ . . ,, . Osszeszerel6 eszkozok, Utésvédo alkatrészek, rugalmas alkat-
PC-3412 A 100:17 attetsz6 2-3 100 1,11 a komponensek kézzel 6sszekeverheték, nem toxikus részek gyartasa, munkadarab-tartok matricak frocosontéshez
. fehér / . . L P . . Osszeszereld eszkdzok, Utésvédd alkatrészek, rugalmas alkat-
PC-3413-1 A 100 : 45 attetszé 20-25 100 1,11 kézzel 6| dsszekeverhetd,alacsony nedvességérzékenység, hosszu élettartam részek gyértésa, munkadarab-tartok matricak frocosontéshez
PC-3414 A 100 : 20 bézs 60—75 100 17 vastag rétegekben 6nthetd, alacsony exotermicitds még vastag rétegekkel is, kivalo modellek, 6ntéformak, negativok és altalanos segédanyagok

rétegek kozotti tapadas, kdnnyen javithaté vagy cserélhetd, alacsony viszkozitas

hatso ontése, 6ntédei modellek, eszk6zok kozvetlen dntése




25-12-0012/2HU. 2/2. Hibak és valtoztatasok jogat fenntartjuk.

RAKU® TOOL Poliuretan / Poliurea Ontérendszerek

PUR- PUR-edz6 | Kom- Keverési Szin Fazékidé Falvas- Siirliség Fébb tulajdonsagok Felhasznalasi teriilet
gyantak (Isocyanat) | ponen- | arany (Suly) 25°C (perc) | tagsag glem?® (ca.)
sek (mm) (ISO 1183)
RAKU® TOOL Poliuretan RIM Gyantak (Prototipus)
(sek.)
100 ml
PR-3602 A | 100:80 fekete 60 4 1,14 PE / PP-hez hasonlo, |6 iitésallésag, hoalls (90°C), jol formazhate funkcionalis alkatrészek és ISkharitck prototipusa, pildta sorozat
! ’ ! ’ ’ / kis sorozat, gyors prototipus készités
PR-3608 A 100 : 80 fekete 50 - 60 4 1,19 PP / ABS-hez hasonld, gyors formabontas, héallé (130-135°C), Shore D 75-80 AEERENS el el ¢ BTl profifaes, pié soeret
. ? ’ ’ ’ / kis sorozat, gyors prototipus készités
PR-3608 B 100:75 fekete 50 -60 4 1,18 PP / ABS-hez hasonlo, itésallé, gyors formabontas, nincs sprédfazis funkcionalis alkatrészek és ISkharitok prototipusa, piléta sorozat
! ’ ’ ! ’ / kis sorozat, gyors prototipus készités
~ i _ PP / ABS-hez hasonlo, gyors formabontas, h6all6 (130°C), tivegszallal toltétt, Shore funkcionalis alkatrészek és I6kharitok prototipusa, piléta sorozat
PR-3654 A 100: 55 fekete 50-60 4 1,85 D 80-85 / kis sorozat, gyors prototipus készités
N . _ PP / ABS-hez hasonlé, magas héallésag (100°C), (itésalld, nincs sprédfazis, livegs- funkcionalis alkatrészek és |6kharitdk prototipusa, piléta sorozat
PR-3654 B 100:53 fekete 50-60 4 1,30 zallal toltott / kis sorozat, gyors prototipus készités
RAKU® TOOL Poliuretan Gyorsonté Gyantak 1000 mi
-~ " . . _ _ gyors kikeményedés és szerszambontas, toltetlen, vastagon onthetd, j6 héformazasi
PF-3700-2 A 100: 100 fehér 3-4 10 1,0-11 keépesség, j6 folyoképesség, jol tolthetd, nagy szilardsag
A 100 : 100 (300) | bézs 4-5 60 1,6-17 tolthetd AC-9004 toltdanyaggal
ontddei modellek, magdobozok, negativok, formalemezek,
vezérlégipszek, masolati modellek, vakuum mélyhuzo formak,
gyors kikeményedési- és szerszambontasi idd, toltetlen, nagyon vékonyan énthetd, formatartok prototipus alkatrészek
PF-3701-2 A 100 : 100 fehér 5-6 20 1,0-1,1 nagyon j6 héalldsag, jobb nedvességallosag, nagyfoku feltdltés lehetséges, nagyon
nagy szilardsag
A 100 : 100 (300) | bézs 6-7 80 1,6-1,7 toltheté AC-9004 toltéanyaggal
RAKU®TOOL Segéd- és Toltéanyagok
AC-9002 A szlrke - 0,60 -0,85 koénnyi asvanyi toltéanyag, térfogatsiriiség 0,35-0,4 g / cm? toltéanyag EP-és PUR rendszerekhez
AC-9004 A fehér - 2,4 szervetlen toltanyag, térfogatsiiriiség 1,6 g/ cm?® toltéanyag EP-és PUR rendszerekhez
AC-9102 A fehér - 0,8 pépes, viaszos formaelvalaszto sziikséges hozza, polirozhatd modellezéshez
AC-9103 A fehér - 0,72 folyékony, viaszos formaelvalaszto sziikséges hozza, polirozhatd segédanyag
EG Epoxy gélek / gyanta PG Polyurea gél PE Polyurethan hab I . I .
EL Epoxy laminalé / gyanta ~ PC Polyurethan vagy Polyurea ontés / Polyol vagy gyanta ~ AC Segéd- és toltGanyag héaliosag 105°C héallosag 135°C
EC Epoxy 6nté / gyanta PR Polyurethan Rapid Prototipus dntégyanta / Polyol upP Polyester gyanta L . L .
El Epoxy injektalé / gyanta ~ PF Polyurethan gyorséntd / Polyol UH Polyester edzé héallésag 115°C héallésag 190°C
EH Epoxy edz6 PH Polyurethan edz6 / Isocyanat
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A= készleten, B = kérjiik, Iépjen kapcsolatba az irodai személyzettel.

héallésag 120°C
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