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Haupteigenschaften Anwendungen

e Gute UV Bestandigkeit e Kinstlerische und dekorative Anwendungen

e Hohe Transparenz e River Tables

e Selbstentlliftend
e Niederviskos

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhaltnis

Mischungsverhaltnis

Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1,10 ca. 0,97 ca. 0,97

| Einnet | EC-2456/EH-295 EC-2456 / EH-2057

Topfzeit bei 25°C 1000 ml 20-24 30-35
Entformbar nach Tage

Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

Einheit EC-2456 / EH-2956 EC-2456 / EH-2957
Hartung 14 Tage bei RT 14 Tage bei RT

Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1 10 ca. 1 10

Glasumwandlungstemperatur, Tg 45 - 50 35-40

Druckfestigkeit 65-70 30-35
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.

Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen.

Nach dem ersten Vermischen das Material in einen neuen Behalter umfillen und erneut mischen.

Vor dem Verguss das Material ca. 15 — 30 min selbst entliiften lassen oder evakuieren.

Hohere Schichtstarken kénnen durch Absenkung der Material- und Raumtemperatur vergossen werden, wobei dies
im Eigenversuch ermittelt werden muss.

Bei Fragen zur Verarbeitung steht Ihnen unser technischer Auf3endienst gerne zur Verfligung.

Verpackung

— RAKU® TOOL EC-2456 25 kg, 5 kg
RAKU® TOOL EH-2956 20 kg, 4 kg
RAKU® TOOL EH-2957 23,5 kg, 4,7 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden.
Bei fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer. Angebrochene
Gebinde sind stets zu verschlieRen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.
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