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Eigenschaften von Mineralguss

Hochprazise
Genauigkeitsflachen

Integrierte Kuhlleitungen

Beste thermische
Stabilitat

ol Hochste Steifigkeit

Emissions- und CO?-
freies KaltgieBverfahren

Beste Schwingungs-
dampfung — 10-mal
besser als bei Grauguss

Designwerkstoff

Beste Schwingungsdampfung

10-mal besser als bei Grauguss. Dadurch entstehen geringere
Gerauschemissionen, die  Oberflache  lhrer  Werksti-
cke wird verbessert und die Werkzeugstandzeit kann bis
zu 30% bei der spanenden Bearbeitung erhoht werden.

Amplitude

Grauguss Mineralguss

Zeit—— Zeit——

T Beste thermische Stabilitat
N Mineralguss < Umgebung Niedrige Warmeleitfahigkeit sorgen flr trdges Verhalten gegen-
% Uber kurzzeitigen Temperatureinflissen. Somit gewahrleisten
o kaum vorhandene Verformungen des Gestells hohere Genau-
o ~ Grauguss igkeiten der Maschine.

Zeit —p

Hochste Steifigkeit

Minimale elastische Verformung aufgrund von 3,5-mal hdherem
Steifigkeits-Gewichts-Verhaltnis verglichen mit einem gewichts-
gleichen Graugussbalken.
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Spanlos erzeugte Prazisionsflachen

Hochprazise Montageflachen hergestellt ohne mechanische
Bearbeitung. Hierflr verwenden wir unsere Zukunftstechnologie
LPrézisionsabformen®. Mit dieser sind Toleranzen von 0.02 mm
auf 4.000 mm Bauteillange maglich.

Hoher Grad an Funktionsintegration

Zusétzlich fUhren integrierte Temperierleitungen Prozesswarme
aus lhrer Maschine. Somit gewahrleisten Sie Ihren Kunden ei-
nen thermisch stabilen Fertigungsprozess flr hdchste Qualitat
lhrer Werkstucke.
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Designwerkstoff

Herstellung von Designflachen direkt am Bauteil erlaubt das
Verzichten auf Verkleidungsteile und spart Kosten.
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