RAKU® TOOL & RAMPF
PF-3700-2 /| PH-3977, AC-9004

Szybka zywica lana
Dwusktadnikowy system poliuretanowy, wypetniony lub niewypetniony
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Witasnosci podstawowe Zastosowanie

® Szybkie ostateczne utwardzenie i krétki czas Modele odlewnicze, rdzennice, negatywy, ptyty
odformowania formujace

Niewypetniony, bardzo rzadki Odlewy kontrolne

Dobra odpornos¢ na temperature Modele do kopiowania

Ulepszona odpornosé na wilgo¢ Narzedzia do termoformowania

Mozliwy wysoki poziom napetnienia Uchwyty form do przycinania czesci prototypow
Bardzo duza wytrzymato$c

Wiasciwosci Technologiczne

Proporcje mieszania Wagowo

Proporcje mieszania Objetosciowo

Lepkos¢ w 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 80-90 30-50

PF-3700-2 / PH-3977 PF-3700-2 / PH-3977
Jednostka
AC 9004

Maksymalna grubos$¢ warstwy

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

PF-3700-2 / PH-3977 PF-3700-2 / PH-3977
Jednostka AC-9004

Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C

Gestos¢ ISO 1183 g/lcm?® ok. 1,10 ok. 1,60
___——
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 50 - 60 60 - 70
___——
E-Modut na $ciskanie ISO 604 1.000 - 1.100 3.400 - 3.500
___——
Skurcz liniowy* mm/m ok. 1,50
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie od 20° do 25°C.

Przed uzyciem nalezy wymieszac¢ skfadnik A, poniewaz dodatki wykazujg sktonnos$¢ do sedymentac;ji.
Wypetniacze powinny zosta¢ wmieszane do poszczegodlnych sktadnikéw A i B w taki sposob, aby miaty one mnie
wiecej takg samg lepkos¢. Po tym mozliwe bedzie tatwe wymieszanie ze sobg obu skfadnikéw. Przy niewielkich
ilosciach i wystarczajgcej rutynie mozliwe jest takze, aby najpierw wymieszac ze sobg oba jeszcze niewypetnione
sktadniki i dopiero po tym doda¢ wypetniacz, bez skrécenia zywotnosci do odlewu.

RAKU® TOOL PF-3700-2 20 kg, 4,5kg, 6 x1 kg
— RAKU® TOOL PH-3977 20 kg, 4,5kg, 6 x1 kg
RAKU® TOOL AC-9004 1.000 kg, 20 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ zamkniete i przechowywane w suchym miejscu w temperaturze od 15 °C do 30 °C.
Prawidtowo przechowywane produkty majg okres przydatnosci okreslony na etykiecie produktu. Otwarte pojemniki
nalezy zawsze zamykac i wykorzystac¢ jak najszybciej.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg
T +49.71 23.93 42-0 one niewigzgce i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do

zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi
E advanced.polymers@rampf-group.com specyfikacii, lecz zawiera jedynie wartosci orientacyjne.
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