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Witasnosci podstawowe Zastosowanie

e Bardzo duza odpornos¢ na Scieranie ® Modele odlewnicze

® Wysoka liczba sztuk odwzorowan ® Ptyty formujgce

® Duza odpornos¢ na uderzenia ® Rdzennice

e Sktadniki nie sg toksyczne

® Brak/niewielkie nagromadzenie piasku

® Mozliwosé rozlewania recznego lub

maszynowego w zaleznosci od wyboru systemu
® Dobra doktadnos$é znakowania

Wiasciwosci Technologiczne

Proporcje mieszania Wagowo

Proporcje mieszania Objetosciowo

Gestos¢ DIN 2811-1 g/lcm?® ok. 1,26 ok. 1,18 ok. 1,02

|| Jednostka | PC-3458/PH-3958 PC-3459 / PH-3958

Lepkos$¢ mieszaniny w 40 °C DIN 53019-1 mPa-s 3.000 - 3.500
Topfzeit bei 40°C 1000 ml

Czas odformowania

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C

Gestos¢ ISO 1183 g/lcm?® ok. 1,18 ok. 1,18

Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 90 - 95 60 - 65

Skurcz liniowy* mm/m ok. 0,01 ok. 0,01

*Zmierzone przy max grubosci warstwy jak powyzej
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Przetwarzanie

Obrobka: RAKU® TOOL PC-3458/PH-3958
Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie 40 °C.
Przed uzyciem nalezy wymieszac¢ skfadnik A, poniewaz dodatki wykazujg sktonnos$¢ do sedymentac;ji.
Materiat nie moze by¢ mieszany lub przelany recznie. Do przetwarzania najlepiej jest zastosowaé dwusktadnikowag
niskocisnieniowg maszyne ze statyczng dynamiczng rurkg mieszajgca. Materiat nalezy wlac¢ do formy w okresie
zywotnosci, ale nalezy go wstrzykiwac¢ jak najwolniej, aby unikng¢ rozgorzenia (pecherzyki powietrza). Temperatury
materiatu muszg by¢ utrzymywane w miare mozliwosci. Zbyt wysoka lub niska temperatura materiatu zmienia lepko$¢
(wysoka/niska) i ma bezposredni wplyw na ustawiony stosunek mieszania na maszynie. Zmiany w proporcjach
mieszaniny powodujg btedy w komponencie.

_— Wymagana jest dodatkowa obrébka cieplna przez 14 godzin w temperaturze 40 °C
Obrobka: RAKU® TOOL PC-3459/PH-3958
Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie od 20° do 25°C.
Przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac¢ sktadnik A, poniewaz dodatki wykazujg sktonno$¢ do sedymentac;i.
Doktadnie wymieszac¢ oba skfadniki we wskazanych proporcjach.
Ewakuacja i/lub pézniejsze utwardzanie poprawiajg koncowe wtasciwosci.

RAKU® TOOL PC-3458 5kg, 1,0 kg
RAKU® TOOL PC-3459 2 kg
N RAKU® TOOL PH-3958 25 kg, 5 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ zamkniete i przechowywane w suchym miejscu w temperaturze od 15 °C do 30 °C.
Prawidtowo przechowywane produkty majg okres przydatnosci okreslony na etykiecie produktu. Otwarte pojemniki
nalezy zawsze zamykac i wykorzystac¢ jak najszybciej.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie

Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg

T +49 7123 93 42-0 one niewigzgce i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do
zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi

E advanced.polymers@rampf-group.com specyfikacji, lecz zawiera jedynie warto$ci orientacyjne.
www.rampf-group.com




