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Wiasnosci podstawowe Zastosowanie
® Mozliwosé odlewania w duzych warstwach i e Odlew tylny modeli, form, negatywoéw i pomocy
objetosciach ogolnych
o Niski efekt egzotermiczny nawet przy duzych ® Bezposrednie odlewanie modeli odlewniczych
grubosciach warstw
® Doskonata przyczepnos¢ miedzywarstwowa ® Przyrzady obrobkowe

e }atwoobrabialny
® Mozliwosé dodatkowego wypetnienia

Witasciwosci Technologiczne

| Jednostka PC-3414 PH-3915

Proporcje mieszania Wagowo

Gestosc DIN 2811-1 g/cm? ok. 1,75 ok. 1,24

| Jednostka PC-3414 / PH-3915

Zywotnosé w 25 °C 1000 ml 60 - 75

Czas odformowania

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

Jednostka PC-3414 / PH-3915
Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°C

Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 50 - 55

E-Modut na $ciskanie ISO 604 5.300 - 5.800

E-Modut sprezystosci na zginanie ISO 178 6.300 - 6.800

*Zmierzone przy max grubosci warstwy jak powyzej
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miescic¢ sie w zakresie od 20° do 25°C.
Przed uzyciem nalezy wymieszac sktadnik A, poniewaz dodatki wykazujg sktonno$¢ do sedymentaciji.

Doktadnie wymieszac sktadniki we wskazanym stosunku mieszania, w miare mozliwosci unika¢ powstania
pecherzykéw powietrza.

Ewakuacja i/lub pézniejsze utwardzanie poprawiajg koncowe wtasciwosci.

RAKU® TOOL PC-3414 10 kg
RAKU® TOOL PH-3915 2,0kg

Magazynowanie

W pomieszczeniach z wyréwnaniem temperatury (20-25 °C) oryginalne pojemniki mozna przechowywac przez co
najmniej p6t roku. Oba sktadniki sg wrazliwe na wilgo¢ i dlatego muszg by¢ szczelnie zamkniete. Temperatura
przechowywania obu sktadnikéw nie powinna spasc¢ ponizej 20 °C, poniewaz w 15 °C moze zachodzi¢ czesciowa
krystalizacja.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg
T+49 7123 93 42-0 one niewigzgce i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do
zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi

E advanced.polymers@rampf-group.com specyfikacji, lecz zawiera jedynie warto$ci orientacyjne.
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