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Pasta Close Contour
Maszynowo naktadana pasta epoksydowa
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Wiasnosci podstawowe Zastosowanie
® Bardzo drobna i jednorodna struktura ® Duze modele
powierzchni
e tatwa w obrébce, minimalne pylenie ® Modele topat turbin wiatrowych
o Niski efekt egzotermiczny, mozliwos¢ obrdbki po ® Modele fodzi
9 godzinach utwardzania w temperaturze
pokojowej

® Grubos¢ warstwy 25 mm, nie sptywa z
powierzchni pionowych

Witasciwosci Technologiczne

| Jednostka | CP-6060R CP-6060-H

Proporcje mieszania Wagowo

Gestosé ISO 1183 g/cm? ok. 0,60 ok. 0,60

| Jednostka |CP-6060-R/CP-6060-H

Maksymalna grubos¢ warstwy

Po utwardzeniu / Wtasciwosci mechaniczne

Jednostka CP-6060-R / CP-6060-H | CP-6060-R / CP-6060-H
Utwardzanie ' dni w temp. pokojowej lub 14h przy 40°Q 16h w RT + 14h w 55°C

Gestose ISO 1183 g/cm? ok. 0,60 ok. 0,60

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ISO 11359 107-6KA-1 70-75 70-75

Temperatura zeszklenia, Tg 55-60 68 -73

E-Modut na $ciskanie ISO 604 1.050 - 1.150 1.050 - 1.150

E-Modut sprezystosci na zginanie ISO 178 900 - 1.000 1.000 - 1.100

*Zmierzony na $ciance o grubosci 20 mm po 7 dniach utwardzania w temperaturze pokojowej.
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i temperatura materiatu powinny miesci¢ sie w zakresie 20-25 °C, nigdy ponizej 18 °C.
Ustawienia parametréw maszyny dozujgcej sg dostepne na zgdanie. Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy sprawdzi¢
proporcje mieszania. Nalezy zapewnic staly doptyw sprezonego powietrza. Im dtuzszy waz, tym cisnienie podawania
materiatu powinno by¢ wyzsze.

Nalezy unika¢ naktadania jednorazowo powyzej 25 mm, przy grubszych warstwach zaleca sie naktadanie drugie;j
warstwy po zzelowaniu pierwsze;j.

RAKU® TOOL CP-6060-R 120 kg, 28 kg
RAKU® TOOL CP-6060-H 120 kg, 28 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ zamkniete i przechowywane w suchym miejscu w temperaturze od 15 °C do 30 °C.
Prawidtowo przechowywane produkty majg okres przydatnosci okreslony na etykiecie produktu. Otwarte pojemniki
nalezy zawsze zamykac i wykorzystac¢ jak najszybciej.

Srodki ostroznosci

Podczas obrdbki nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegaé przepisow
BHP dotyczacych bezpieczenhstwa pracy z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznac sie z
odpowiednimi kartami charakterystyki.

RAMPF Advanced Polymers GmbH & Co. KG Nasze zalecenia techniczne dotyczace zastosowan zostaty opracowane na podstawie
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg wieloletniego doswiadczenia i bazujg na obecnym stanie wiedzy oraz praktyki. Jednak sg
T +49 71 23.93 42-0 one niewigzace i nie zwalniajg nabywcy z obowigzku sprawdzenia zdatnosci do
’ ’ zastosowania. Nie powstaje umowny stosunek prawny, takze w odniesieniu do
ewentualnych praw wlasnosci podmiotéw trzecich. Karta techniczna nie stanowi

E advanced.polymers@rampf-group.com specyfikacji, lecz zawiera jedynie wartosci orientacyjne.
www.rampf-group.com



