RAKU® TOOL o dRAI!IgF
EG-2104 /| EH-2950-1

Epoxidova povrchova pryskyrice
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Vlastnosti Pouziti
® \elmi snadné pouziti ® Povrchova pryskyfice pro laminaty a ostatni
konstrukéni Cisti
® \/ysoce lestitelny povrch ® Vakuové tvareci nastroje
® Dobra teplotni odolnost e RTM formy

. Vlastnosti pfi zpracovani

| Jednotka EG-2104 EH-2950-1

SmésSovaci pomér hmotnostni dil 100

| Jednota EG-2104 / EH-2950-1

Vyformovani po

Po vytvrzeni / Mechanické vlastnosti

Jednotka EG-2104 / EH-2950-1
Vytvrzeni 16h za pt + 14h pfi 120°C

Hustota ISO 1183 g/lcm?® cca. 1 ,60

Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 100 - 105

Otér Taber mm?3/100U 60 - 65
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Zpracovani

Teplota pfi zpracovani a teplota materialu musi byt 20 - 25 °C.
Komponenty dobfe promichejte v udaném poméru.

Aplikujte smés Stétcem v tenkych vrstvach. Vyckejte, dokud gelcout zgelovati a ujistéte se, Ze je pred aplikaci dalSi
vrstvy stale lepkavy.
Mechanickeé vlastnosti a teplotni odolnosti dosahnete pouze tehdy, pokud dojde k doporu¢enému dotvrzeni.

Doporuceny temperacni cyklus

Po pocatecnim vytvrzeni po dobu 12-24 hodin pfi pokojové teploté, musi byt dil postupné zahfat na teplotu 120°C a
dotvrzen 14 hodin pfi teploté 120°C. Poté musi byt dil pomalu ochlazovan. Doba vytvrzeni, za pokojové teploty,
rychlost ohfevu a chlazeni zavisi na tloustce vrstvy dilu.

Baleni

RAKU® TOOL EG-2104 5 kg
RAKU® TOOL EH-2950-1 25kg, 2 kg, 6 x 1 kg
Skladovani

Originalni nadoby by méli byt utésnény a skladovany pfi okolni teploté 15 - 30°C. Pfi spravném skladovani maji
produkty dobu trvanlivosti udanou na Stitku vyrobku. Pouzivané nadoby by mély byt vzdy vhodné utésnény a
spotfebovany co nejdfive.

Hygiena pfi praci

Béhem zpracovani zajistéte dobré vétrani na pracovisti. Zaroven je tfeba dodrzovat pfedpisy o ochrané priimyslové
hygieny odpovédnosti zaméstnavatele, pokud jde o manipulaci s reakénimi pryskyficemi a jejich tvrdidly. Dodrzujte
pfislusné bezpecnostni listy.
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