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Haupteigenschaften Anwendungen
e Kann in grofRen Schichtstarken und Volumen e Hinterguss von Modellen, Formen, Negativen
vergossen werden und allgemeinen Hilfsmitteln
e Niedrige Exothermie auch bei hohen ® Direktguss von Giel3erei Modellen
Schichtstarken
® Ausgezeichnete Zwischenlagenhaftung e \orrichtungen

e Gut bearbeitbar
e Kann zusatzlich gefiillt werden

Verarbeitungsdaten

| Enheit | PC3414 PH-3915

Mischungsverhaltnis

Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1,79 ca. 1,24

| Einheit | PC-3414/PH3915

Topfzeit bei 25°C 1000 ml 60-75

Entformbar nach

Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

Einheit PC-3414 / PH-3915
Hartung 7T RT o. 14h bei 40°C

Dichte ISO 1183

Warmeformbestandigkeit, HDT

E-Modul aus Druckfestigkeit ISO 604 5.300 - 5.800
E-Modul aus Biegefestigkeit ISO 178 6.300 - 6.800

*an max. Schichtstarke gemessen, wie oben angegeben
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.
Vor Gebrauch ist die A-Komponente aufzuriihren, da Zusatzstoffe etwas zur Sedimentation neigen.

Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen, nach Moéglichkeit Lufteinschliisse
vermeiden.

Evakuieren und / oder Nachhartung verbessern die Endeigenschaften.

Verpackung

RAKU® TOOL PC-3414 10 kg
RAKU® TOOL PH-3915 2,0 kg
Lagerung

In temperierten Rdumen (20°C - 25°C) sind Originalgebinde mindestens ein halbes Jahr lagerfahig. Beide
Komponenten sind feuchtigkeitsempfindlich und daher dicht verschlossen zu halten. Die Lagertemperatur beider
Komponenten sollte 20°C nicht unterschreiten, da bei 15°C eine teilweise Kristallisation erfolgen kann.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg Erfahrung uqd bgsieren auf dgm qerzeitigen K.enntnisstanq. von Wissenschaft und
T+49.71 23.93 42-1600 Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden den Kéaufer nicht von

) ’ Eignungsprufungen. Ein vertragliches Rechtsverhéltnis besteht dadurch nicht, auch
+49.71 23.93 42-16 66 nicht in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Das technische Datenblatt ist keine
E tooling.solutions@rampf-group.com Spezifikation, sondern enthalt nur Richtwerte.

www.rampf-group.com



