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Haupteigenschaften Anwendungen
e Geflllt, einfach zu gielRen e Strukturmatten fir Schalungselemente,
Betongiel3formen
® Geringer Schwund e Kunststoffformen fiir die Sanitarkeramikindustrie

z.B. Waschbecken, Splilbecken
e Sehr genaue Reproduktion von feinsten
Strukturen und Details

Verarbeitungsdaten

| Einhet | PC-3406-1 PH-3906

Mischungsverhaltnis

Dichte ISO 1183 g/cm? ca. 1,40 ca. 1,04

| Einheit | PC-3406-1/PH-3906

Topfzeit bei 25°C 1000 ml 15-20

Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

Einheit PC-3406-1 / PH-3906
Hartung 7T RT 0. 14h bei 40°C

Dichte ISO 1183 g/cm? ca. 1,24

Zugfestigkeit ISO 527

Weiterreil¥festigkeit DIN 53515 N/mm
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.
Vor Gebrauch ist die Komponente A gut aufzuriihren, da Zusatzstoffe etwas zur Sedimentation neigen.
Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen.

Verpackung

RAKU® TOOL PC-3406-1 25 kg
RAKU® TOOL PH-3906 20 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden.
Bei fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer. Angebrochene
Gebinde sind stets zu verschlieRen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
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T+49.71 23.93 42-1600 Eignungsprufungen. Ein vertragliches Rechtsverhéltnis besteht dadurch nicht, auch
+49.71 23.93 42-16 66 nicht in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Das technische Datenblatt ist keine
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