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Haupteigenschaften Anwendungen
® Raumtemperatur hartend e Klebstoff fur universelle Anwendung
e |Lange Topfzeit e Gut geeignet fur Werkzeug Blockmaterialien
(Ausnahme WB-0700)
® |eicht mischbar e Zur Verklebung von Metallen nach

entsprechender Vorbehandlung
® Leicht thixotrop

Verarbeitungsdaten

| Einhet | EL-2210 EH-2910-1

Mischungsverhaltnis

Viskositat bei 25°C DIN 53019-1 mPa-s 10.000 - 50.000 20.000 - 30.000

™ Einheit_ | EL-2210) EH-2910-

Topfzeit bei 25°C 500 ml 50 - 60

Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften

Einheit EL-2210 / EH-2910-1
Hartung 7T RT 0. 14h bei 40°C

Warmeformbestandigkeit, HDT ISO 75 50 - 55

Biegefestigkeit ISO 178 85-95

Zugscherfestigkeit Aluminium sandgestrahlt ISO 4587 MP 11-14
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C — 25°C liegen.

Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen und auf beide Seiten der zu verklebenden
Flache auftragen.

Verpackung

RAKU® TOOL EL-2210 6 x 1,25 kg
RAKU® TOOL EH-2910-1 6 x0,75 kg
Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden.
Bei fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer. Angebrochene
Gebinde sind stets zu verschlieRen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beluftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die gewerbehygienischen
Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen und deren Hartern einzuhalten.
Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand von Wissenschaft und

Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden den Kaufer nicht von
T+49.71 23.93 42-1600 Eignungsprufungen. Ein vertragliches Rechtsverhéltnis besteht dadurch nicht, auch
+49.71 23.93 42-16 66 nicht in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Das technische Datenblatt ist keine
E tooling.solutions@rampf-group.com Spezifikation, sondern enthalt nur Richtwerte.
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Zusatzliche Informationen

Sonderabmischung

Shore Harte D ISO 868

Biegefestigkeit ISO 178 70-80 90-100 85-95 80-90 70-80
Zugscherfestigkeit ISO 4587 N/mm? 10-13 10-13 11-14 11-14 14-17
RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
Robert-Bosch-Str.8- 10| D-72661Grafenberg Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand von Wissenschaft und
T +49.71 23.93 42-16 00 Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden den Kaufer nicht von
F+49.7123.9342-16 66 Eignungspriifungen. Ein vertragliches Rechtsverhéltnis besteht dadurch nicht, auch

. ) nicht in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Das technische Datenblatt ist keine
E tooling.solutions@rampf-group.com Spezifikation, sondern enthélt nur Richtwerte.
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