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System zywicy szybkowigzacej
Dwukomponentowy, niewypetniony poliuretan, moze by¢
wypetniony AC-9004
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Gléwne wiasnosci Zastosowanie
e Szybkie utwardzanie i krétki czas odformowania o Wzory odlewnicze, formy negatywy, plyty
modelowe
* Niewypetniona, o bardzo niskiej lepkosci e Odlewy kontrolne
e Dobra odpornos¢ na temperature o Repliki
e Podwyzszona odpornos¢ na wilgo¢ e Formy prézniowe
o Mozliwy wysoki stopien wypetnienia e Uchwyty
e Bardzo wysoka wytrzymatosé
Wiasnosci technologiczne
PF-3700-2 PH-3977 AC-9004
Kolor wzrokowo Mleczny Jasno zotty Biaty
Mi . wagowo 100 100 300
\eszanie Objetosciowo 100 86 -
Gestosé ISO 1183 glem® ca. 0,95 ca. 1,10 -
Lepkos¢ bei 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 80-90 70-80 -
PF-3700-2 / PH-3977
PF-3700-2 / PH-3977 AC-9004
Zywotnos$é bei 25 °C 1000 ml Min 3-4 4-5
Max. grubosé scianki mm 10 60
Czas odformowania (RT) h 0,5-1 1-15
Utwardzanie / Wtasciwosci mechaniczne
Utwardzanie: 7 dni RT lub 14h przy 40°C PE-3700-2 / PH-3977 PF-3700-2 / PH-3977
AC-9004
Wyglad wzrokowo Biaty Bezowy
Gestosé ISO 1183 g/lcm® ca. 1-1,1 ca. 1,6-1,7
Twardos¢ Shora D ISO 868 70-75 75-80
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 50-60 60-70
Wytrzymato$¢ na Sciskanie ISO 604 MPa 40-50 50-60
E-modut sprezystosci na ISO 604 MPa 1000-1100 3400-3500
Sciskanie
Wytrzymato$¢ na zginanie ISO 178 MPa 30-40 40-50
Skurcz liniowy mm/m n.a. 1,5
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Przetwarzanie

Temperatura mieszania i temperatura materialdw powinna by¢ w zakresie 20-25°C.

Przed uzyciem komponent A powinien zosta¢ dobrze wymieszany, poniewaz cze$¢ sktadnikow moze mieé
sktonnos$¢ do sedymentacji. Wypetniacz moze zostac ze sktadnikami A i B wymieszany gdyz majg podobng
lepkosc. Nastepnie te dwa skfadniki nalezy doktadnie razem zmieszac¢. Niewielkie iloSci mozna w praktyce
niewypetnione czesci miesza¢ razem, a nastepnie dodac¢ wypetniacza bez utraty zywotnosci dla odlewania.

Opakowanie

RAKU-TOOL® PF-3700-2 6 x1kg/4,5kg/20 kg
RAKU-TOOL® PH-3977 6 x 1 kg /4,5kg /20 kg
RAKU-TOOL® AC-9004 20 kg / 1000 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny byé trzymane szczelnie zamknigte w temperaturze 15-30°C. Jezeli
magazynowanie jest prawidtowe, termin przydatnosci jest zgodny z tabelg produktu.

Czesciowo uzyte pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie zamkniete i wykorzystane jak najszybciej.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje. W tym samym czasie wszelkie przepisy stosowane w

danym kraju dotyczace BHP powinny by¢ zachowane. Prosze zapoznac sie z kartami technicznymi
materiatu.
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Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sa na latach doswiadczen,
a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg
one wigzace i nie zwalniajg kupujgcego od sprawdzenia jej przydatnosci.
Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewnic
sie, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw osoéb trzecich.



