RAKU® TOOL EL-2200 / EH-2950-1

System Epoksydowy do Laminowania i

innych zastosowan

Odporny na temperature 80°C, niewypetniony epoksyd
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Gléwne wiasciwosci
¢ Dtugi czas zycia
o Dobre wtasciwosci nawilzajgce

e Utwardzanie w temperaturze pokojowej
¢ Odporny na temperature do 80°C

Zastosowanie

o Narzedzia i zestawy naprawcze
e Nie reaguj e z EPS, wzmacnia strukture dla Close

Contour Pastes

Wiasciwosci
EL-2200 EH-2950-1
Kolor Wizualnie Przejrzysty Zottawy
Stosunek mieszania Lo 100 16
wagowe
Gestosé ISO 1183 g/cm? ca. 1.10 ca. 1.01
Lepkos¢ w 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 2000-2300 200-400
EL-2200 / EH-2950-1
Lepko$¢ mieszaniny w 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 1000-1200
Zywotnosé w 25 °C 500 ml min 50-60
Maksymalna grubos¢ warstwy mm 8
Czas odformowania h 24
Utwardzanie/Wiasciwosci mechaniczne
Utwardzanie: 16h w RT + 14h w 100°C EL-2200 / EH-2950-1
Kolor Wizualnie Przejrzyste
Gestos¢ ISO 1183 g/cm? ca. 1.1
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 75-80
Temperatura zeszklenia, Tg DSC °C 75-80
Wytrzymato$¢ na zginanie ISO 178 MPa 100-110
E-Modut zginania ISO 178 MPa 2500-3000




RAKU® TOOL EL-2200 / EH-2950-1

g3
Tl

¢35 RAMPF

System epoksydowy do laminowania | innych zastosowan discover the future

Odporny na temperature 80°C, niewypetniony epoksyd

© RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG PC - Rev.-Status: 01- 2017/12/15 Strona2z2

Przetwarzanie

Temperatura mieszania i temperatura materialéw powinna by¢ w zakresie 20-25 0 C.

Sktadniki doktadnie wymiesza¢ w podanej proporcji. Zalecane jest odgazowanie. Impregnowanie
poszczegolnych wasrtw materiatu do konstrukcji laminatu warstwa po warstwie. Wtasciwosci mechaniczne i
stabilno$¢ termiczng mozna tylko wtedy uzyska¢ gdy utwardzanie przeprowadzone jest zgodnie z

zaleceniami.

Zalecany cykl utwardzania

Po wstepnym utwardzaniu 12 — 24 h w temperaturze pokojowej elementy muszg by¢ stopniowo nagrzewane
do 100°C i utwardzane przez 14 h w tej temperaturze. Nastepnie czes¢ musi by¢ powoli chtodzona. Czas
utwardzania w temperaturze pokojowej , jak i czas nagrzewania i chtodzenia zalezy od grubosci detalu.

Pakowanie
RAKU® TOOL EL-2200 25 kg / 220 kg / 1000 kg
RAKU® TOOL EH-2950-1 2kg/6x1kg/25kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ trzymane szczelnie zamkniete w temperaturze 15-30°C. Jezeli
magazynowanie jest prawidtowe, termin przydatnosci jest zgodny z tabelg produktu.
Czesciowo uzyte pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie zamkniete i wykorzystane jak najszybcie;.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje. W tym samym czasie wszelkie przepisy stosowane w
danym kraju dotyczace BHP powinny by¢ zachowane. Prosze zapoznac sie z kartami technicznymi materiatu

i kartami bezpieczenstwa.
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Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sg na latach doswiadczen,
a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg
one wigzace i nie zwalniajg kupujacego od sprawdzenia jej przydatnosci.
Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewni¢
sie, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw osob trzecich.



